JUNMA SZERVORENDSZER

Kisebb helyigény, kevesebb idc’iréford@ebb kiabelezés

, MECHATROLINK-I

» Hangoldst nem igénylé kialakitas
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A piacvezetd szervohajtdsi technoldgidnkon alapul,
kiilénlegesen kis méretil Junma szervocsaldd j
dimenziokat nyit a hajtds egyszertségében. Alighanem
a Junma az elsd olyan szervohajtds, amely egydltaldn
nem igényel hangoldst és programozdst. Egy beépitett
MECHATROLINK-II hajtdsbuszt is tartalmaz, amely
lehetdvé teszi a szervoegységek egyszerd ldncba
kapcsoldsat, és egyetlen hajtdsbuszon keresztiil
torténd vezerlését. A Junma segitségével akdr 30%-0s
helymegtakaritds is elérhetd a vezérldszekrényben,

és drasztikusan csokkenthetd a kabelezési, illetve

beallitasi idé.

megoldas a hajtas egyszerusitésében

AJunma ML-Il sorozat emellett egyéb olyan kiemelked§
m(ikodési jellemzbkkel is rendelkezik, amelyeknek az
Omron-Yaskawa szervoegységek a piacvezet§ poziciot
koszonhetik vilagszerte. Ilyen példaul a gyors valaszid6,
a nagy sebesség, a nagy nyomaték és a bizonyitott
megbizhatdsag.

A fobb miiszaki jellemzok attekintése:
o Tenyérnyi méretli szervorendszer a legkisebb,
15x4,5 cm alapteriilet(i helyigénnyel
* Hangolast nem igényl§ technolégia ——
az azonnali miikédés érdekében )
e A beépitett MECHATROLINK-II hajtasbusz csokkenti
a kabelezést, valamint lehet6vé teszi a szervorendszer

tavoli konfiguralasat és ellenGrzését

e Nagy inditonyomaték: 300% 3 masodpercen beliil




Kisebb helyigény, kevesebb idoraforditds, kevesebb kibelezés

A sok kabel helyett...
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Hangolas nélkiil:
csatlakoztatas utan azonnal indithato!

A Junma ML-Il sorozatban megvaldsitott fejlett technoldgia
valéra véltja azt, amir6l csak dlmodni mertiink: a hangolas
nélkiili szervomegoldasokat. Nincs sziikség az ergsitési
paraméterek beéllitasara. Egyszer(ien csatlakoztassa a
motorhoz, és maris m(ikddtethetd.

A hangolas nélkiili algoritmus két f6 6sszetevGbél all:

® asebességhurok bels§ paramétereinek hangolasara szolgald
egységhdl, hogy pozicié- és sebességvalasz mindig azonos
legyen,

o automatikus utanallité” egységbdl, amely a finomhangold
sz(ir§ paramétereit médositja a mechanikus rezonancia
kioltdsa érdekében.

Példa a hangolas nélkiili miikodésre

A tesztet 0%-0s (terhelés nélkiil) és 1000%-o0s (10-szeres
terhelési tehetetlenség) forgorész-tehetetlenségi ardnnyal
végezték.

A grafikonok a pozicideltérést és a kimeneti nyomatékot
abrazoljak a tesztre vonatkozéan, amelyben azonos dinamikai
eredményeket értek el.
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elegendd egy kabel

30%-kal kisebb helyet foglal
a szekrényben

Egyszer( csatlakoztatds: minddssze
egyetlen kabellel!

A beépitett MECHATROLINK-II hajtasi busszal
mindossze egyetlen kabel sziikséges a szervo-
egységek 6sszekapcsolasahoz. Ezaltal nem
csak a kabelezés és a telepités ideje csokkent-

MECHATROLINK-II

hetd, de jelentGsen csokken a csatlakozasi
hibdk lehet8sége is. Novekszik a megbizhaté-
sag, mert az egykabeles csatlakozas a tobbka-
beles megoldashoz képest sokkal
megbizhatobb.
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Merev terhelési tehetetlenség: 0%

Merev terhelési tehetetlenség: 1000%
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Pozicionalasi id6: 410 ms Pozicionalasi id6: 410 ms
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Az optimalis pozicionalasi
kombinacio:
Junma ML-1l + NCF

Teljes és kompakt pozicionald rendszer
A CJIW-NCF71 egység és a Junma szervoegység
kombinaciéjabdl a lehet( legkisebb helyen hozhat6 létre egy

teljes és hatékony |éptetdrendszer. Ez a konfiguracid 16 tengely
pozicionalasara képes, linedris és korinterpolacidval, tovabba
megszakitasos adagolassal. Az NCF és Junma egységek ideélis
megoldast kinalnak olyan alkalmazasoknal, ahol fontos
szempont a kis helyigény.

Teljesen transzparens rendszer egy tavoli gazdaallomasrol
Ha a Junma egységet NCF pozicionaléegység vezérli, a
szervohajtas teljes mértékben transzparens egy tavoli
szamitogép szamara. Ez a megoldas a Jumna egység és CJ1 sorozatd PLC

a PLC kozotti MECHATROLINK-Il kapcsolattal és a PLC, illetve a CJIW-NCF71
szamitogép kozotti barmely soros vagy Ethernet csatlakozéassal

valésul meg. Ezaltal a rendszer teljes mértékben megfelel az
Omron Smart Platform architektdrajanak.
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Az NCF jellemzdi és elonyei Impulzussorozatos hajtasi

® 16 tengelyes |éptetd poziciészabalyozd, Va’ Itozat iS ren d e I keze’s re a’ I I
MECHATROLINK-II buszkapcsolattal

o Egyszerdi, gyors és megbizhato telepités o Takaritson meg még tébb iddt, és hasznéljon 44%-kal

kevesebb helyet
® Pozicionalasi alkalmazasokhoz optimalizalva
e Nincs sziikség a szervoparaméterek beéllitasara
* A hajtasok egyszer(i kabelezése
o Kiilonlegesen kis méret

e Az OMRON Smart Platform architektdra integralt része:
funkcioblokkok, Smart Active Parts elemek, CX-One © (B ianE

e A CS1 és ()1 sorozatd PLC-vezérl6kkel is hasznalhatd © [rpmb st il el e E 65 Se msety

o Beépitett, hangolast nem
igénylG technoldgia

o Teljesitménytartomany:
100-750 W

e A pozicionélas felbontasa
fordulatonként 10 000

PLC open lepés
A PLCopen, az ipari automatizalasi | PLCDPEI'I.:
programozas vilagméretd — — —_—

szabvanya szabvanyositott

programozasi feliiletet kinal az j muti on
ipari automatizalasi alkalmazasok J-Guntml
kialakitdsanak és miikodtetésének

harmonizalasa érdekében.
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OMRON EUROPE BV Wegalaan 67-69, NL-2132 JD, Hoofddorp, Hollandia. Tel: +31 (0) 23 568 13 00 Fax: +31 (0) 23 568 13 88 www.omron-industrial.com

MAGYARORSZAG

OMRON ELECTRONICS Kft.

1046 Budapest, Kiss Erné utca 3.
Tel: +36 (0) 1 399 30 50

Fax: +36 (0) 1 399 30 60
www.omron.hu

Ausztria
Tel: +43 (0) 1 80 19 00
www.omron.at

Belgium
Tel: +32 (0) 2 466 24 80
www.omron.be

Cseh Koztarsasag
Tel: +420 234 602 602
Www.omron.cz

Dania
Tel: +45 43 4400 11
www.omron.dk

Egyesiilt Kiralysag
Tel: +44 (0) 870 752 08 61
www.omron.co.uk

Finnorszag
Tel: +358 (0) 207 464 200
www.omron.fi

Franciaorszag
Tel: +33 (0) 1 56 63 70 00
www.omron.fr

Hollandia
Tel: +31 (0) 23 568 11 00
www.omron.nl

Lengyelorszag
Tel: +48 (0) 22 645 78 60
www.omron.pl

Németorszag
Tel: +49 (0) 2173 680 00
www.omron.de

Norvégia
Tel: +47 (0) 22 65 75 00
WWW.omron.no

Olaszorszag
Tel: +39 02 326 81
www.omron.it

Oroszorszag
Tel: +7 495 745 26 64
www.omron-industrial.ru

Portugalia
Tel: +351 21 942 94 00
www.omron.pt

Spanyolorszag
Tel: +34 913 777 900
www.omron.es

Svédorszag
Tel: +46 (0) 8 632 35 00
www.omron.se

Svajc
Tel: +41 (0) 41 74813 13
www.omron.ch

Torokorszag
Tel: +90 (0) 216 474 00 40
www.omron.com.tr

Kozel-Kelet és Afrika
Tel: +31 (0) 23 568 11 00
www.omron-industrial.com

4bbi Omron képvi
www.omron-industrial.com

Hivatalos forgalmazé:
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VezérlGrendszerek

® Programozhaté logikai vezérlGk e Interaktiv terminadlok e Tavvezérelt1/0

Hajtastechnika és mozgasszabalyozas

o Hajtasszabdlyoz6k e Szervorendszerek e Frekvenciavalték

Szabalyozdegységek

o Hémérsékletszabélyozok e Tapegységek e IdGrelék e Szamlalok e Programozhaté relék
e Digitalis panelmiszerek e Elektromechanikus relék e Feliigyeleti termékek e Szilardtestrelék
o Végallaskapcsolok e Nyomégombos kapcsoldk e Kisfesziiltségli kapcsoloberendezések

Erzékeldk és biztonsagtechnika

o Fotoelektromos érzékelk o Induktiv érzékel6k o Kapacitiv és nyomasérzékeldk e Csatlakozok
® Tavolsag- és szélességmérg érzékelSk e Alakfelismerd rendszerek e Biztonsagi hal6zatok

® Biztonsagi érzékelSk e Biztonsagi egységek/reléegységek e Reteszelt biztonsagi ajtokapcsolok

Bdr hibdtlansdgra térekedtiink, az Omron Europe BV és/vagy lednyvllalatai és egyéb kapcsoldds cégei nem vdllalnak semmilyen garancidt vagy
éget a jelen Kozolt informacic égéért vagy teljességéé juk a jogot, hogy elzetes bejelentés nélkiil
barmikor tetszleges médositdsokat hajtsunk végre.




